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(54) Способ формированиJI антикоррозионного покрытия на издепиях из цизкоуглеродистой стали

(57) Формула изобретения
1. Способ форrrriрования антикоррозионного покрытия из нерiкавеющей стали на

изделии из низко),г-tеродистой стали, включаюtций размещение на поверхности
обрабатывае\Iого изделия смеси порошков ф-чюса и порошка, содержап{его легирующие

элементы в соотношении, обеспечивающем заданный состав покрытия из нержавеющей

стали, и прове-]ение электронно-лучевой нап-цавки нанесенной смеси репятивистским
электронны\I п}.чкоN,{, причем общую }1ассовую толщину разт\{ещаеN{ого на поверхности

слоя порОшка. вк-тЮчая флюсовую li со.]ержащую легируюIцие элементы составляющие,

опредепяют по форN{уле:
o=K,(E-bt.

где о - \1дссовая толпIина нап,lав..tяе\lого порошка [г,см-21, к=0,4...0,5 [г,см-2,МrВ-l1,
Стр.: 1
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Е - энергия электронов в пучке [МэВ], Ь=0,3 [N{эВ].
2. Способ по п. l, отличаю[tийся тем, что в COcTtlB наIIпавляеlцой сьrесll поl]оIilков в

кtlчестве ф-шrосуюlдей составляtоtцей, обеспе.rrtвilюцей защиту от атr.lосфср}{ого

воздействия, вводят соли СаF2, LiF, MgF2.

З. Способ по п. 1, отличаюЩийся тем, что нilп_ltlв,-Iснное на изделие антIlкор!rозIIонное

покрытие, при необходимости, llодвергают тер\Iиttеской обработке J--lя фltксацtttI

аустенитной фазы.
4. Способ по п. l, отличаюlтlийся тем, что наплавку проводят при энеl]гlll1 ].leкTpoнoB

в пучке не N{eнee 1 МэВ.
5. Способ по п. 1, от-цичающ1.Iйся Tel,t, LtTo эпектронный пучок вывоJят в сре.]!,

инертного газа при атмосферноN{ давлении.
6. Способ по п. 1, отпичаюп{ийся тем, что наплавку на обрабатывае\{\,ю поверхность

повторяют многократно в зависиN,{ости от требуемых концентрацIiи .-tегrlр},ющих

элеN,{ентов в }lаплав.]Iенном слое и его толtцины.

7. Способ форл,rирования антикоррозионного покрытия из нер)liавеюrцей стали на

издепии из низкоуглеродистой стали, вк"цючilющий разпlеrцение на поверхности

обрабатываемого изделия пластины, предварительно изготовленной из сплава,

содержап]его -цегирующие элементы в соотношении, достатоаIном дпя обеспечения

после наплавки формирования на поверхности обрабtrтываех{о го изделия

а}rтикоррОзионного покрытия, соответствуюIIIего требуепtому составу нержавеюrцей

стали, и проведение электронно-лучевой наплавки релятивистским электронным пучком

причем защита от атмосферного воздействия при наплавке обеспечивается за счет

саN{офпюсуюrцихся свойств содержап]ихся в пластине элементов.
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